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赛项导入

模具行业被俗称为“工业之母”，模具已成为衡量一个国家产品制造水平高低的重要标志。我

国现有模具企业3万余家，从业职员约100万人，目前的模具总产值已跃居世界第三，仅次于日本

和美国。模具企业中数字化设计、制造、管理岗位紧缺技术技能人才，特别是汽车冲压模具企业

急需大量模具数字化、信息化设计与制造技术技能人才。

本项赛事是在金砖国家“深化金砖伙伴关系，开辟更加光明未来”的时代背景下开展的一项大

型赛事，通过成员国之间的交流合作，在金砖五国和一带一路范围内引领模具设计与制造专业建

设与改革。
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发言内容



     本赛项综合考核选手掌握冲压模具数字化设计与制造的专业知识与技能。本次竞赛

分为学生组和教师组两个组别，每个组的竞赛内容包括综合职业能力测评和实际操作

技能考核两个阶段。职业能力为理论考试，同场进行。实际操作为技能考试，分场次

进行，参赛选手在ERP信息化平台获取比赛任务书,进行任务分配；根据赛题任务书提供

的冲压零件原始数据，在持续不断的5个小时内完成包括冲压模具CAD设计、CAE分析

和模具零件加工工艺设计及CAM编程制造等内容。

一、赛项主旨（竞赛内容）



 两个组别、两个阶段

 学生组：小组赛  2人一组

 教师组：个人赛  1人

 第一阶段   职业能力测评：2小时    总分120分，占总成绩20%

 第二阶段   实际操作技能：5小时    总分100分，占总成绩80%

一、赛项主旨（竞赛方式）



二、赛项任务设计（第一阶段综合职业能测评）

     该阶段为笔试形式，全部选手同时进行，采用国际流行的COMET测评方法，通过

笔试测评选手的综合职业能力，内容包括八项能力指标，即：直观性、功能性、使用

价值导向性、经济性、工作过程导向性、社会接受度、环保性、创造性



二、赛项任务设计（第二阶段-学生组）

     2.1学生组实际操作时间为5小时，技能竞赛内容包括：

  任务1：参赛选手根据提供账号和密码或者利用提供条形码扫描登录赛场信息化平台获取比赛任务
书，参赛选手利用模具信息化管理系统ERP软件进行组内任务分配，生成计划任务表；编制并导出
模具主要成型零件加工规程卡、CNC加工工艺卡及加工程序单和零件检测表，最后完成竞赛成果的
提交。

 任务2：产品冲压成形工艺CAE分析，包括对所给制件进行毛坯展开、零件可成形性分析、拉延成
形模拟分析。根据分析结果进行评价并优化工艺设计，撰写CAE分析报告，完成工法图设计（3DDL
图）。

 任务3：冲压模具CAD设计，根据竞赛任务书要求完成指定工序的模具3D总装图设计、2D总装图及
指定零件的工程图绘制，制作模具装配动画。

 任务4：模具零件数字化制造，包括零件加工工艺设计及CAM编程制造等内容。



二、赛项任务设计（第二阶段-教师组）

2.2教师组实际操作时间为5小时，技能竞赛内容包括：

任务1：参赛选手根据提供账号和密码或者利用提供条形码扫描登录赛场信息化平台获取比

赛任务书，参赛选手利用模具信息化管理系统ERP软件进行任务下载，生成指定零件生产工

艺和检测表，最后完成竞赛成果的提交。

任务2：产品冲压成形工艺CAE分析，包括对所给制件进行毛坯展开、零件可成形性分析、

拉延成形模拟分析。根据分析结果进行评价并优化工艺设计，撰写CAE分析报告，完成工法

图设计（3DDL图）。

任务3：冲压模具CAD设计，根据竞赛任务书要求完成指定工序的模具3D总装图设计、2D总

装图及指定零件的工程图绘制，制作模具装配动画。



三、命题蓝图（任务书思路）

，考核模具设计与制造专业学生的冲压模具“数字化”、“信息化”技术

综合应用能力，同时考查参赛选手团队合作精神及相关专业技能；



ERP获取3D模型 工艺方案规划 工艺补充 CAE分析与优化

3D工法设计模具CAD模具2D装配图

零件工程图 数控编程 数控加工 分析及装配动画

赛事流程：

三、命题蓝图（任务书思路）

模具设计说明书



  
裁判组成：
组织结构：抽签裁判、加密裁判、现场评分、结果评分、监督组、仲裁组

结果盲评：ERP、CAD、CAE、CAM等分组进行

             

四、成绩评判要点（评分）



能力模块 序号 评分项说明 完全不
符

基本不
符

基本符
合

完全符合

直观性

1 对委托方来说解决方案的表述是否容易理解？     

2 对专业人员来说是否恰当地描述了解决方案？     

3 是否直观形象地说明了任务的解决方案（如：用图、表）？     

4 解决方案的层次结构是否分明? 描述解决方案的条理是否清晰？     

5 解决方案是否与专业规范或技术标准相符合？（从理论、实践、制图、 数学和语言等）     

功能性

6 解决方案是否满足功能性要求？     

7 解决方案是否达到“技术先进水平”？     

8 解决方案是否可以实施？     

9 是否（从职业活动的角度）说明了理由？     

10 表述的解决方案是否正确？     

使用价值导向性

11 解决方案是否提供方便的保养和维修？     

12 解决方案是否考虑到功能扩展的可能性？     

13 解决方案中是否考虑到如何避免干扰并且说明了理由？     

14 对于使用者来说，解决方案是否方便、易于使用？     

15 对于委托方（客户）来说，解决方案（如：设备）是否具有使用价值？     

经济性

16 解决方案的实施成本是否较低？     

17 时间与人员配置是否满足实施方案的要求？     

18 是否考虑到投入与收益之间的关系并说明理由？     

19 是否考虑到后续成本并说明理由？     

20 是否考虑到实施方案的过程(工作过程)的效率？     

工作过程导向性

21 解决方案是否适应企业的生产流程和组织架构（含自企业和客户）？     

22 解决方案是否以工作过程知识为基础（而不仅是书本知识）？     

23 是否考虑到上游和下游的生产流程并说明?     

24 解决方案是否反映出与职业典型的工作过程相关的能力？     

25 解决方案中是否考虑到超出本职业工作范围的内容？     

社会接受度

26 解决方案在多大程度上考虑人性化的工作/组织设计方面的可能性？     

27 是否考虑到健康保护方面的内容并说明理由？     

28 是否考虑到人体工程学方面的要求并说明理由？     

29 是否注意到工作安全和事故防范方面的规定与准则？     

30 解决方案在多大程度上考虑到对社会造成的影响？     

环保性

31 是否考虑到环境保护方面的相关规定并说明理由？     

32 解决方案中是否考虑到所用材料应该符合环境可持续发展的要求？     

33 解决方案在多大程度上考虑到环境友好的工作设计？     

34 是否考虑到废物的回收和再利用并说明理由？     

35 是否考虑到节能和能量效率的控制？     

创造性

36 解决方案是否包含特别的和有意思的想法？     

37 是否形成一个既有新意同时又有意义的解决方案？     

38 解决方案是否具有创新性？     

39 解决方案是否显示出对问题的敏感性？     

40 解决方案中是否充分利用了任务所提供的设计（创新）空间？     

小计     
合计

一阶段职业能力测试

评分标准：

学生组、教师组

四、成绩评判要点（评分）



  

             

二阶段实际操作技能

评分标准：

学生组

一级指标 二级指标 比例 三级指标 比例

实际操作技
能 100%

ERP应用 10%
任务分配计划表、提交竞赛结果 4%

模具零件加工工艺与检测 6%

CAE分析与
方案优化 25%

制件毛坯展开计算与毛坯尺寸 5%

制件成形工艺设计分析及模拟、3D工
法图 12%

CAE分析报告 8%

CAD设计 30%

3D模具设计 15%

2D总装配图及零件工程图绘制 10%

设计说明书与模具装配动画 5%

模具零件加
工 25%

CAM参数设置及数控加工程序单 5%

模具零件加工质量 20%

职业素养 10% 安全有序文明操作 10%

四、成绩评判要点（评分）



  
             

二阶段实际操作技能

评分标准：

教师组

一级指标 二级指标 比例 三级指标 比例

实际操作
技能 100%

ERP应用 10%
任务分配计划表，提交竞赛结果 4%

模具零件加工工艺与检测 6%

CAE分析与
方案优化 35%

制件毛坯展开计算与毛坯尺寸 10%

制件成形工艺设计分析及模拟、3D
工法图 20%

CAE分析报告 5%

CAD设计 45%

3D模具设计 25%

2D总装配图及零件工程图绘制 15%

设计说明书与模具装配动画 5%

职业素养 10% 安全有序文明操作 10%

四、成绩评判要点（评分）



五、未来发展趋势（计划）

内容

方式

比赛方式师生参与：教师组、学生组、师生同组；
内容从蓝图到工件：机床增加，线切割、镶件加工、冲压设备、产品试制



赛位设备：

序号 器材名称 规格/技术参数

1
计算机（每个赛位学生组配
备2台，教师组配备1台）

基本配置处理器Intel Core（TM）i7-6700@3.41GHZ，内存
≥8G ，硬盘≥500G ，独立显卡，19寸及以上显示器。

2
 数控五轴铣削机床（学生
组） 

X、Y、Z 轴运动定位精度：0.005/0.005/0.005；
X、Y、Z 轴重复定位精度：0.003/0.003/0.003；
A/C 轴定位精度 (7″) A/C 轴重复定位精度 (4″)
X、Y、Z 轴工作行程：≥450*440*450mm；
A 轴行程-120~+120 C 轴行程 n×360；
最小工作负重：100kg， 刀库容量≥24 ;
主轴转速：不低于 20000rpm；工作电压：三相 380v/50HZ;
X/Y/Z 轴快速移动速度(m/min)：32/32/32；
A/C 轴快速移动速度(r/min)： 60/200
支持 DNC 在线加工；

3 钳工工作台（学生组） 配备台虎钳、数控加工用刀架、锁刀器等

六、赛项技术平台发布



赛位软件：
序号 软件名称与版本

1 Win10操作系统；Office 2010中文版；

2 西门子NX12.0

3 益模制造执行系统V7.4（模具ERP）

4
冲压模具智能化 CAD/CAE 软件系统 V1.0（即 FASTAMP-
NX5.0；冲压模具智能设计系统 SIS-V2.0

5 AuotoCAD2010中文版

6 搜狗拼音、五笔输入法、PDF阅读软件、 NERO10.0刻录软件

六、赛项技术平台发布



日程安排： 日 期 时 间 内  容

赛前 8:00—16:00 专家裁判工作培训、验收赛场

第一天 

8:00—12:00 各参赛队办理报到手续
13:00—14:00 开幕式及领队会，抽签仪式
14:20- 16:20 全部选手综合职业能力测评
16:30-17:00 熟悉比赛场地（第一批）
17:00-17:30 熟悉比赛场地（第二批）
17:30-18:00 熟悉比赛场地（第三批）
18:00-18:30 熟悉比赛场地（第四批）

第二天

6:30—7:00 学生组第一场选手候赛
7:00—12:00 学生组（第一场）正式比赛

8:00—8:30 教师组选手候赛

8:30—13:30 教师组正式比赛
12:30—13:00 学生组第二场选手候赛
13:00—18:00 学生组（第二场）正式比赛

 第三天 

6:30—7:00 学生组第三场选手候赛
7:00—12:00 学生组（第三场）正式比赛
12:30—13:00 学生组第四场选手候赛
13:00—18：00 学生组（第四场）正式比赛

第四天 9:00-11:00 闭幕式，公布比赛结果，赛事点评，表彰。

六、赛项技术平台发布



预祝大赛举办圆满成功！

下面发布相关技术平台视频


